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Специалистами завода проделана боль-
шая работа по вопросам приобретения 
материалов и специального импортного 
оборудования для нанесения на сталь-
ную трубу внутренней изоляции; изучен 
и обобщён лучший мировой опыт в этой 
сфере.

Модернизирован введённый годом ранее уча-
сток по переизоляции не выработавших свой 
технологический ресурс стальных труб для 
ОАО «Газпром».
На современном импортном оборудовании 
трубы очищаются от старой битумной или плё-
ночной изоляции, наносится новая изоляция, 
нарезается новая фаска, специализированны-
ми предприятиями ОАО «Газпром» проводится 
полный цикл диагностического обследования 
с выдачей документального заключения – и у 
стальной трубы с новой изоляцией начинается 
вторая жизнь на новых строящихся объектах. 

На заводе налажено производство стальных 
тепловых труб, предызолированных пено-
полиуретаном в полиэтиленовой оболочке 
и предназначенных для строительства те-
плотрасс. Трубы проходят дробемётную об-
работку, что предупреждает возникновение 
коррозии под теплоизоляцией. ООО «Завод 
по изоляции труб» оказался единственным 
в Южном федеральном округе предприяти-
ем, выпускающим эту продукцию по новым 
стандартам. 

В г. Тимашевске Краснодарского края соз-
дано ООО «Завод по изоляции труб». Пред-
приятие специализируется на работах по 
антикоррозийному покрытию, нанесению 
тепловой изоляции на трубы. На заводе за-
пущена первая линия по нанесению двух- и 
трёхслойной наружной изоляции на основе 
экструдированных полимерных компози-
ций на стальные трубы диаметром от 57 до 
1420 мм, предназначенные для строитель-
ства магистральных газо- и нефтепроводов 
как на территории края, так и за его преде-
лами. Срок эксплуатации стальной трубы с 
наружной изоляцией, нанесённой в завод-
ских условиях, гарантированно увеличива-
ет срок её эксплуатации и безаварийной 
работы на 50 и более лет.

ООО «Завод по изоляции труб», созданное в 2006 
году, находится в г. Тимашевске Краснодарского края 
и специализируется на работах по антикоррозийному 
покрытию, нанесению тепловой изоляции на трубы. В 
настоящие время имеется все необходимое оборудо-
вание для осуществления полного комплекса работ 
по изоляции труб. Общая площадь территории заво-
да составляет 34 га. Общая численность работающих 
320 человек. 
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На заводе введён участок по изготовлению и 
покраске свай диаметром 530-1420 мм с ис-
пользованием современных импортных тех-
нологий. Сваи изготавливаются как из новых 
труб, так и из бывших в употреблении, после 
очистки их от остаточной изоляции, окалины, 
плёнки, битума снаружи и внутри при помощи 
воды под давлением 2500 атм. Сваи предна-
значены для строительства и реконструкции 
гидротехнических сооружений различного 
функционального назначения, а также кот-
лованов и других временных сооружений. 
Применение таких свай российского произ-
водства позволит достичь существенной эко-
номии при портовом строительстве.
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ООО «ЗИТ» производит работы по нане-
сению на стальные трубы Ø57-1420 мм 
наружного двух- и трёхслойного изоля-
ционного покрытия на основе экструди-
рованного полиэтилена. Предприятием 
разработаны ТУ 1390-002-79580093-06, 
ТУ 1390-003-79580093-06, ТУ 1390-005-
79580093-07, которые согласованы с 
ОАО «Газпром», ОАО «НК «Роснефть», 
ФГУП «АКХ им. К. Д. Памфилова», ОАО 
«АК «Транснефть», ОАО «ТНК-BP», РГУ 
им. И. М. Губкина. Являясь официаль-
ным представителем всех трубных за-
водов Российской Федерации по Юж-
ному федеральному округу, ООО «За-
вод по изоляции труб» постоянно име-
ет на складе более 4000 тонн продук-
ции трубного сортамента, что позволя-
ет оперативно реагировать на потреб-
ности строительных организаций.

Хроматирующий состав

Труба

Полиэтилен

Адгезионный слой

Amercoat 391
(по заказу)

Производство по нанесению 2-х и 3-х 
слойной антикоррозийной изоляции 
на основе экструдированного полиэтилена на стальные трубы  
Ø57-1420 мм для строительства газо- и нефтепроводов



Производство по нанесению 2-х и 3-х 
слойной антикоррозийной изоляции 
на основе экструдированного полиэтилена на стальные трубы  
Ø57-1420 мм для строительства газо- и нефтепроводов

На основе передового зарубежного 
опыта строительства водоводов пи-
тьевого назначения и обустройства не-
фтяных месторождений ООО «Завод 
по изоляции труб» освоило техноло-
гию нанесения внутренних антикорро-
зийнозащитных покрытий – Amercoat 
391. Стальные трубы с наружным и вну-
тренним антикоррозийным покрыти-
ем предназначены для нефтепрово-
дов, водопроводов и систем пожаро-
тушения. Проблема изоляции внутрен-
них стыков полностью решена фирмой 
«Целлер» (г. Самара), выпускающей 
втулки, аналогичные втулкам фирмы 
«Тьюбоскоп Ветко», США.

2500
п. м в сутки
— общая производительность для 
труб диаметром 720 мм. Имеются две 
линии по нанесению антикоррозий-
ного покрытия: первая для труб ди-
аметром от 57 мм до 720 мм, вторая 
– от 530 мм до 1420 мм.  Трубы с вну-
тренним антикоррозийным покрыти-
ем, изготавливаемые по настоящим 
техническим условиям, могут одно-
временно выпускаться и с наружным 
антикоррозийным покрытием, нано-
симым в соответствии с ГОСТ 9.602-
2005 или другими отраслевыми тех-
ническими требованиями.



Преимущества

Области применения

Применение труб 
ППУ-изоляции позволяет:

• �увеличить срок службы трубопроводов 
до 30 лет по сравнению с 7-10-летним 
сроком службы традиционных сетей;

• �снизить тепловые потери в 10 раз – до 
2% (у трубопроводов предыдущих по-
колений – 20-40%);

• �в 9-10 раз снизить годовые затраты по 
эксплуатации теплосетей;

• �снизить время прокладки (монтажа) 
трубопроводов в 2,5-3 раза.

Наличие системы оперативно-дистан-
ционного контроля (ОДК) позволяет 
своевременно находить и устранять 
возможные дефекты и, как следствие, 
предотвращать аварии, типичные для 
тепловых сетей других конструкций.

Трубы в ППУ-изоляции используются для подземной и назем-
ной прокладки сетей отопления и горячего водоснабжения с 
температурой теплоносителя до 130ºС (допускается кратков-
ременный перепад до 150ºС). Совместно с ОАО «ВНИПИэнер-
гопром» было разработано ТУ 1390-010-79580093-2010 «Трубы 
стальные с тепловой изоляцией из пенополиуретана с защит-
ным покрытием из полиэтиленовой спиральновитой оболочки 
с полой стенкой замкнутого профиля (СВИТ)». Целью разработки 
данных ТУ было снизить показатели теплопроводности с 0,33 до 
0,28 Вт/мС при средней температуре 50ºС, с дальнейшими ис-
пытаниями, а также уменьшить затраты на материалы, сохранив 
показатели теплопроводности, и увеличить срок службы изо-
ляции с защитной оболочкой СВИТ. Потери сократились на 15%, 
при этом толщина защитной оболочки СВИТ в 3-3,5 раза боль-
ше стандартной защитной оболочки ПЭ. Цена на защитное по-
крытие СВИТ ниже стоимости трубы-оболочки ПЭ на 10%.

Пенополиуретановая (ППУ) изоляция
ООО «Завод по изоляции труб» осуществляет нанесение в заводских условиях 
теплогидроизоляции стальных труб в защитной оболочке по ГОСТ 30732-2006, 
ТУ 1390-010-79580093-2010.

Нанесение теплоизоляции:
• очистка дробеметом;
• центрирование (труба в трубе);
• �изоляция пенополиуретановым 
   покрытием.

Контроль качества  (ГОСТ 30732-2006)

Труба

Оболочка из полиэтилена 
(или из оцинкованной стали)

Поверхность стальных труб при нанесении 
изоляции ППу проходит механическую обработку 
по ГОСТ 9.402-2004 или выше класса 2 по ISO 8502-3.



Свайное производство
ООО «Завод по изоляции труб» располагает всеми техническими средствами и возможностями 
по подготовке восстановленной трубы для использования в трубопроводах с низким давлени-
ем, в металлоконструкциях, в качестве свайных опор, а также деталей крепления котлованов, 
портовых сооружений, оползневых участков автомобильных трасс с применением различных 
защитных покрытий. Предприятие готово к открытому общению, переговорам о взаимовыгод-
ном сотрудничестве в области строительства гидротехнических сооружений, проектируемых 
и ведущихся. Завод имеет успешный опыт поставки свай для ООО «Туапсинский балкерный 
терминал» и глубоководного нефтяного терминала ОАО «НК «Роснефть-Туапсенефтепродукт»  
(г. Туапсе), ОАО «Новорослесэкспорт» (г. Новороссийск), EFKO (порт Тамань), портов Находки, 
Усть-Луга и других.  Сваи поставляются в виде труб, очищенных от остаточной изоляции, плен-
ки и битума по наружной поверхности, а внутри — от остатков нефти и полностью покрытых 
антикоррозийным покрытием. Конструкции из отдельных пронумерованных свайных элемен-
тов монтируются непосредственно на месте строительства. 

Производство по восстановлению 
стальных труб
ООО «ЗИТ» в рамках программы ОАО «Газпром» по переизоляции труб осуществляет полный цикл по 
подготовке б/у и лежалой трубы к дальнейшей эксплуатации: извлечение и демонтаж трубы, очистка и 
нанесение фаски (механическая, плазменная, «Орбитой») на самом современном импортном оборудо-
вании Incal (США), нанесение внешней двух- и трёхслойной антикоррозийной изоляции на основе экс-
трудированного полиэтилена. В настоящее время предприятием освоены технологии нанесения всех 
видов защитного антикоррозийного покрытия на стальные трубы различных диаметров в заводских 
условиях по техническим регламентам, разработанным опытными производителями (INTERNATIONAL, 
3М, AMERON, STEELPAINT, PPG), соответствующим требованиям стандарта ISO 12944-5 (покрытие для 
эксплуатации в условиях постоянного погружения Iml (пресная вода), Im2 (морская вода), ГтЗ (под-
земные металлоконструкции) и внедрённым под надзором независимых инспекторов. Все работы на 
заводе ведутся в соответствии с ТУ, разработанными и согласованными к применению ОАО «Ленмор-
НИИпроект», ООО «НовоморНИИпроект», ОАО «Газпром», ОАО «АК «Транснефть», ОАО «ВНИИСТ», АКХ им. 
К.Д. Панфилова. Сотрудники предприятия прошли обучение и аттестованы по международным стан-
дартам ISO 9001, FROSIO, а также ЦНИИ конструкционных материалов «Прометей» (г. Санкт-Петербург). 
На продукцию выдаются сертификаты качества, проводится анализ химического состава металла и 
механических свойств труб, выдаются заключения на отсутствие радиационного излучения. 



Шпунты разнообразных профилей 
эффективно используются: 
1. В портах при создании лицевых стенок 
новых причалов 

2. При строительстве: 
• шлюзов

• молов

• �опор мостов, подпорных стен, фундаментов сооруже-
ний, откосов и т.п. 

• укреплении берегов на реках и каналах 

Преимущества:
Универсальный замок (соединительный элемент) при-
варивается к любой трубе, и вся конструкция погружа-
ется в грунт. Такая технология позволяет создавать на-
дёжные трубошпунтовые стенки с высокой несущей 
способностью для различного вида сооружений.

Шпунт трубчатый сварной

На основе изучения лучшего мирового опы-
та ООО «ЗИТ» в 2009 году освоило техноло-
гию изготовления свайных элементов в завод-
ских условиях по специально разработанному 
ТУ 1390-007-79580097-09 «Сваи для строи-
тельства причальных сооружений, изготовлен-
ные из стальных труб диаметром 219-1420 мм». 
В 2012 году совместно с ООО «Инновационные 
трубные системы» были разработаны ТУ 5264-
003-90592659-12 «Стальные трубные конструк-
ции для свайного основания» и ТУ 5260-004-
90592659-12 «Шпунт трубчатый сварной». При-
менение укрупнённо-подготовленных и окра-
шенных в заводских условиях свай и трубош-
пунта в строительстве причальных сооруже-
ний позволит избежать негативного воздей-
ствия на окружающую среду в особо охраня-
емой 500-метровой зоне моря (что полностью 
отвечает Федеральному закону от 30.12.2008г. 
№309-ФЗ «О внесении изменений в статью 16 
Федерального закона «Об охране окружающей 
среды» и Приказу Министерства природных ре-
сурсов и экологии РФ от 16.02.2010г. №30 «Об 
утверждении Порядка представления и кон-
троля отчётности об образовании, использо-
вании, обезвреживании и размещении отхо-
дов»). Кроме того, использование данных изде-
лий в строительстве сократит на 95% образова-
ние и последующую обязательную утилизацию 
отходов 1-4 класса опасности (используемый 
для очистки купрошлак является отходами 
медно-никелевого производства и подлежит 
утилизации лицензированными организация-
ми) и массовое образование паров раствори-
телесодержащих красок (т.к. в заводских усло-
виях используются безрастворительные кра-
ски), а также уменьшит площадь строительной 
площадки, что в конечном итоге приведёт к со-
кращению срока реализации проекта и его сто-
имости, и ускорит прохождение экологической 
экспертизы. Всё это позволит полностью исклю-
чить образование отходов в прибрежной водо-
охранной зоне моря.

Преимущества 
соединения типа 
труба-замок-труба:

• �35-40-процентная экономия средств по сравне-
нию с применением шпунта российского произ-
водства, 15-20-процентная – в сравнении с ис-
пользованием импортного; 

• �10-15-процентная экономия затрат на производ-
ство работ в сравнении с затратами при исполь-
зовании шпунта любого вида; 

• �возможность повторного использования; 

• широкая доступность исходного материала труб.



Транспортные услуги
Предприятие производит доставку труб в пределах Российской Федерации и ближнего зару-
бежья силами собственного парка специализированного автотранспорта, а также железнодо-
рожным транспортом.
Есть возможность приёмки труб железнодорожным и автомобильным транспортом с разгруз-
кой на четырёх площадках под козловыми кранами:
• 1 кран грузоподъёмностью 32 т;
• 2 крана по 12,5 т;
• 1 кран 20 т;
• 3 автомобильных крана по 25-32 т.

Укладка труб большого диаметра 530-
1420 мм производится в специализиро-
ванные платформы по согласованным ТУ.

57человек
— штат разгрузочно-погрузочного комплек-
са, обученных стропальщи-ков, 12 бригад для 
трехсменной работы, в наличии 50 единиц 
специали-зированного транспорта

Имеется собственный железно-
дорожный тупик, обеспечиваю-
щий фронт разгрузки в количе-
стве 22 вагонов одновременно. 
Есть опыт размещения 70 по-
лувагонов на собственных путях 
и прилегающих путях необще-
го пользования (во избежание 
оплат простоя вагонов от РЖД). 
В наличии 20 единиц специа-
лизированного транспорта для 
перевозки стальных изолиро-
ванных труб; есть возможность 
привлечения стороннего транс-
порта до 50 единиц в сутки и 
оборудования его специальны-
ми ложементами для перевоз-
ки труб..



Полиэтиленовые трубы

Для монтажа полимерных трубопроводов предлага-
ем и изготавливаем широкий ряд сварочного обору-
дования:
• �Муфтовые аппараты для сварки труб с использованием электросвар-

ных фитингов;
• �Стыковые сварочные аппараты механическим или гидравлическим 

приводом различных видов полимерных трубопроводов;
• �Инструменты  и оборудования для монтажа различных видов полимер-

ных трубопроводов.

Поставляем и производим широкий ряд фасонных 
изделий (фитингов) для монтажа полимерных тру-
бопроводов:
• Литые фитинги;
• �Электродиффузионные  фитинги с закладными электронагреватель-

ными элементами;
• Неразъемные соединения полиэтилен-сталь;
• Сегментные сварные фасонные изделия.

Номенклатура продукции
Напорные трубы из полиэтилена для подземных газопроводов, 
транспортирующие горячие газы, предназначенные в качестве 
сырья и топлива для промышленного и коммунального исполь-
зования. Выпускаются согласно ГОСТ Р 50838-2009 диаметром от 
20 до 315 мм;
Напорные трубы из полиэтилена, предназначенные для  подзем-
ных трубопроводов, транспортирующих воду, в том числе  для 
хозяйственно-питьевого водоснабжения, при температуре от 0° до 
40°С, а также другие жидкие и газообразные вещества, к которым 
материал труб химически стоек. Выпускаются согласно ГОСТ 18599-
2001 диаметром от 20 до 1000 мм. Оболочка для труб ППУ выпуска-
ется согласно ГОСТ 30732-2006 диаметром от 110 до 900 мм;
Трубы из полиэтилена спиральновитые с полой стенкой замкну-
того профиля для подземных сетей и водоотведения (безнапор-
ной и ливневой канализации, водостоков), дренажа и других це-
лей. Выпускаются согласно ТУ 2248-001-81818900-2010 внутрен-
ним диаметром от 800 до 2500 мм с кольцевой жесткостью Sn 2, 
4, 6, 8, 10, 12;
На базе спиральновитых труб изготавливаются колодцы, корпуса 
насосных станций, емкости для хранения воды и др. нестандарт-
ные изделия.

Преимущества
Могут находиться в эксплуатации без химических из-
менений в течение 50 лет  и более.
Высокая экономическая эффективность в течение все-
го срока службы вследствие низкой стоимости про-
кладки и эксплуатации.
Высокие гигиенические свойства материала трубы.
Высокая коррозионная стойкость к внешней среде и 
транспортируемому продукту. Трубы сохраняют свою 
работоспособность и не меняют свойств в среде силь-
ных кислот, щелочей и крепких соляных растворов.  
Кроме того, для систем  водоснабжения и напорной 
канализации для ПЭ труб не требуется устройство ка-
тодной защиты, как при использовании стальных труб.
Высокая пропускная способность. Эквивалентный ко-
эффициент шероховатости внутренней поверхности ПЭ 
трубы в несколько раз меньше, чем у металлических 
труб, что снижает  потери напора по трубе.
Низкая аварийность благодаря минимальному коли-
честву соединений.
Гибкость и эластичность, позволяющие прокладывать 
ПЭ трубы в нестабильных грунтах.
Стойкость к абразивосодержащим жидкостям. Бо-
лее высокая стойкость к истиранию, чем у традици-
онных материалов (асбестоцемента и бетона), является 
одним из наиболее привлекательных свойств ПЭ труб 
при строительстве систем напорной и безнапорной ка-
нализации.
Морозостойкость. Температура «стеклования», то есть 
резкое уменьшение ударной прочности, у  полиэтиле-
на наступает при температурах -50 °С. Это позволяют  
транспортировать и монтировать трубы при понижен-
ных температурах, а также использовать трубы для пе-
рекачки хладагентов и других жидкостей с низкими 
температурами. При замерзании воды в трубопрово-
дах ПЭ трубы увеличиваются в диаметре, но не разру-
шаются, как стальные или чугунные трубы.

На общей территории с ООО «Завод по изоляции 
труб» находится ООО «Южный трубный завод», 
который входит в единый холдинг, выпускаю-
щий трубную и резервуарную полиэтиленовую 
продукцию.



Спиральновитые трубы
Спиральновитые трубы СВИТ ЮТЗ с полой стенкой замкнутого профиля из полиэтилена диаме-
тром от 800 до 2500 мм. Область применения: для подземных сетей водоотведения (безнапор-
ной и ливневой канализации, водостоков), изготовления резервуаров и ёмкостей различного 
назначения, корпусов шахтных канализационно-насосных станций (КНС), колодцев, локальных 
очистных сооружений. 

На базе труб СВИТ ЮТЗ Южный 
трубный завод производит:
– резервуары и ёмкости различного назначения;
– комплектные шахтные канализационно-насосные станции (КНС);
– комплектные шахтные водонапорные станции (ВНС);
– колодцы;
– корпуса локальных очистных сооружений (ЛОС);
– другие нестандартные изделия по заказам потребителей.

Комплектная КНС представляет собой компактную герметичную 
готовую к монтажу и применению инженерную конструкцию. Кор-
пус станции изготовлен из спиральновитой трубы СВИТ. Широкий 
спектр решений позволяет комплектовать насосную станцию, учи-
тывая условия её эксплуатации.
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1. Крышка (лист ПНД)
2. Кабель-канал
3. Вентеляционный патрубок
4. Подводящий патрубок
5. Корпус КНС ПНД
6. Задвижка
7. Напорный патрубок
8. Обратный клапан
9. Техническая площадка
10. Насос
11. Напорный трубопровод
12.  Направляющая для монтажа насосов
13. Днище (лист ПНД)
14. Усиливающая площадка



География сотрудничества

Владивосток (2008)
Дагестан (2009) 
Ейск (2008-2009) 
Калмыкия (2010) 
Камышин (2008) 
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ООО «Завод по изоляции труб»  сотрудничает с более 200 предприятиями топливно-энергетического 
комплекса, металлургического, ЖКХ и др. на территории Российской Федерации и Белоруссии.
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Карачаево-Черкесия (2009) 
Краснодар (2007) 
Комсомольск-на-Амуре (2009) 
Минск (Белоруссия) (2010)
Новороссийск (2009-2011)

Коммерческий отдел: 350020, г. Краснодар, ул. Бабушкина 283/2, тел./факс +7 (861) 255-22-11
Производство: 352700, г. Тимашевск, ул. Промышленная, 3, тел./факс +7 (86130) 95-0-41
E-mail: zit_timash@mail.ru 
www.zitt.ru

352700, Краснодарский край,  г. Тимашевск, ул. Промышленная, 3, тел./факс +7 (86130) 95-0-07, 
тел. (861) 251-19-99
E-mail: utz-kub@nm.ru
www.uttz.ru

Мы будем рады стать Вашим надежным и долгосрочным партнером!

Нягань (2011) 
Осетия (2009) 
Островной (2010), 
Пурпе (2011), 
Пыть-Ях (2009) 

Самара (2010) 
Сочи (2009) 
Ставрополь (2009)
Сургут (2010) 
Тамань (2010) 

Туапсе (2007) 
Уфа (2008) 
Хабаровск (2007) 
Ханты-Мансийск (2010) 
Якутск (2009) 
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